SQC- und Kontrollwaagen Netzwerk m

Datenbankldsung mit DatalLog Service Waagen

Die Vorteile einer Netzwerklosung fiir Kontrollwaagen

* Die Bedienung erfolgt Uber das Anzeigegerat der Waage, es ist kein PC an der Waage erforderlich.

* Produktdaten kénnen Uber das DatalLog Service Konsolenprogramm auch manuell zentral gepflegt werden.

* ERP-Systeme kdnnen den Waagen Produkt- und Auftragsdaten als Datenbankeintrag bereitstellen

* Alle Waagen haben uber die Software DatalLog Service Zugriff auf bereitgestellte Daten zu Auftrdgen und Produkten
* Die Wiegeergebnisse werden zentral protokolliert und stehen dem fihrenden ERP-System zur Verfliigung.

Ethernet TCP/IP @

PC/Server mit Soft-
ware DatalLog Ser-
vice flr bis zu 50
Waagen

Anzeigegerat mit numeri- Anzeigegerat fir Kontrollwaagen mit mehreren Messwerteingdngen und An-
scher Eingabetastatur schlussmaéglichkeit einer Prazisionswaage, alpha-numerischer Tastatur. Son-
Option: Barcodeleser derfunktionstasten. Option: Barcodeleser, USB-Anschluss fir PC-Tastatur

Durchfiihren von Kontrollwiegungen
Vor dem Start eines Kontrollvorgangs kénnen Daten zum Auftrag und zum Produkt wie Charge, Dichte, Sollwert, Tara aus
der Datenbank abgerufen oder tiber Abfragedialoge an der Kontrollwaage eingegeben bzw. erganzt werden.

Soll-Ist Vergleich mit optischer Kontrolle (Anzeigegerat 83sigma, 84vario)
Uber die Produkt-Nr. kénnen Sollwert u. Toleranzgrenzen zur Steuerung eines optischen Signalgebers und der automati-
schen Datenausgabe bei IO Messung abgerufen werden.

Dichte beriicksichtigen (Anzeigegerat 83sigma, 84vario)
Fir Nennfiillmengen in ml/l kann Uber die vorgegebene Dichte der Sollwert in g/kg durch die Waage errechnet werden.

Option Statistikfunktion
Die Anzeigegerate 83sigma und 84vario kdnnen zusatzlich mit einer Statistikfunktion ausgestattet werden. Die Toleranzen
gem. FPVO werden dann gemaf dem Sollwert automatisch durch die Waage errechnet.

Datenbank und ERP-System
Um eine einheitliche Datenbankstruktur pflegen zu kdnnen, sollten alle Waagen den gleichen Funktionsumfang beherr-
schen. Ubergeordnete ERP-Systeme kénnen lesend- und schreibend auf die Datenbanktabellen zugreifen.

Beispiel Datenbankstrukturen

Produkt-NR | Bezeichnung Tara Soll (g/ml) Tol- Tol+ Toleranzbezug | produktdatenbank mit individuellen
205 Artikeltext 40 750 2 5 kg oder % Toleranzgrenzen in g/kg oder %
Produkt-NR | Bezeichnung Tara Soll (g/ml) | Anz-Proben | produktdatenbank fiir Waagen mit Statistikfunktion. Die Waage
217 Artikeltext 240 5000 150 errechnet die Toleranzgrenzen gem. FPVO

Charge-NR | Artikel-NR | Produkt-NR | Dichte | systemseitig oder mit Einrichtefunktion angelegte Charge (Auftrag) zu einem Produkt.
203022 40223405 | 217 0,98 Mit Eingabe der Charge-Nr. stehen der Waage alle weiteren Daten zur Verfiigung.
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Beispiel fiir Auftragsdaten die durch das ERP-System in der Datenbanktabelle bereitgestellt worden sind

Auftrag Charge Dichte Produkt Auftrag-Menge-kg | Ist-Menge kg [ Anz-Gebinde Status
102030 223344 1.1 205 200 200,2 400 1 (erledigt)
\ %
~
Optional: Durch Summierung und Uberwa-
Enthalt der Fertigungsauftrag einen Barcode chung der Auftragsmenge kann die Waage
H"I‘H”Il‘l"l”l“ kann dieser an der Waage eingescannt wer- diese Datenfelder laufend aktualisieren.

Bei Verwendung eines Barcodelesers missen an den Waagen keine manuellen Eingaben gemacht werden!

Die Auftrag- oder Prif-Nr.(1D-Barcode) kann eingescannt werden. Die Waage |adt sich alle zum
Auftrag hinterlegten Daten aus der Datenbank. Uber die Produkt-Nr. |&dt sich die Waage die
Produktdaten. Die Kontrollwiegefunktion mit Signalgeber und autom. Datenausgabe bei Ruhela-
ge im Gutbereich wird dadurch aktiviert. Auftrag- und Charge-Nr. werden automatisch in den
Protokolldatensatz ibernommen.

Alternativ kdnnen Auftragsdaten auch in einem 2D-Barcode bereitgestellt werden. Alle im 2D-
Barcode enthaltenen Daten werden von der Waage ausgelesen und verarbeitet. Die Kontrollwie-
gefunktion (optisch-akustischer Signalgeber) und die autom. Datenausgabe bei Ruhelage im Gut-
bereich wird aktiviert. Aus dem 2D-Barcode gelesene Daten werden automatisch in den Protokoll-
datensatz tibernommen.

Beispiel Protokollierung von Wiegedaten mit zuvor aus der Datenbank oder aus einem Barcode gelesenen Daten (Messwerte gelbe Felder)

WID |[DateT |Linie |[Auftrag |Charge |Dichte |Produkt |[Bezeichnung | Tara |Netto-Soll |Brutto Netto Mittelwert
4123 (01.09.. (4 102030 (223344 |11 205 Klartext 0.020 |0.500 0.522 0.502 0.502

RHEWA Kontrollwaage mit Anzeigegerit 83sigma

Anzeigegerat mit umfangreichen Optionen fur die Konfiguration von Kontrollwaa-
gen im Netzwerk

* Edelstahlgehduse IP65, Netzteil integriert

* integrierter optisch-akustischer Signalgeber mit 3-LED (rot, gelb, griin)

* Option: Kabel fiir Ausgange zum Schalten bauseitiger Signalgeber, SPS usw.

¢ Infodisplay fiir Dialog- und Informationsanzeige

* Errechnung des Sollwertes von ml/l in g/kg aufgrund der Dichte

* automatische Datenausgabe ohne Tastendruck bei IO Messung

* Laufende Anzeige des Mittelwerts, der Ist-Menge und Anzahl Gebinde

+ Uberwachung der Auftragsmenge fiir Fertigmeldung und Statusausgabe usw.

* Individuelle Anpassung der Bedienung an lhre Betriebsablaufe
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